MICRO-FRAISE Z3 - MICRO-ENDMILL Z3 - MICRO-FRASER Z3

ezi
PAIOXTVICYNON \/crsion vom 08.05.2026 TAKEITEZI

SWISS MADE

7)\2
2N

E25 A=30°35° angle g lh I3 !
UF v=g* vif| 2 15xD 8xD an

T
BOHRER
WERKZEUGMATERIAL SCHNEIDWINKEL SPITZER WINKEL ZWEI-WEGE- 1.5XD TIEFE SCHNEIDWERKZEUG STANDARD- ES\I\:ZTBE?\[BF:I‘;E MIT
HARTMETALL E25 UF 230°-35° 28° PRAZISIONSWERKZEUG SPIRALBOHRER PRAZISIONSWERKZEUG 8XD LANGE L3 WERKZEUGVERSCHLEISSANZEIGE e VARIABLER
STEIGUNG
WERKSTOFFKOMPATIBILITAT TECHNISCHE ZEICHNUNG
©00 Ausgezeichnet (3/3) @@0 Gut (2/3) Méglich (1/3) Nicht empfohlen
WERKSTOFF EZIFIKATION GRP
Legierte und unlegierte Stihle RmM <450 N/mm? 1a o000
Rm 450-700 N/mm? 1b oo0 //r_
Rm 700-900 N/mm? 1c (L1}
Rm >1200 N/mm? 1d (L1}
Ile
Rostfreie Stihle Rm/<650N/mm2 2 oo W
¥ Is
RmM 650-950 N/mm? 2b YY) ek,
Rm >950 N/mm? 2 oo0 /
Gehértete Stéhle 44-56 HRC 3a oeC
Gehartete Stahle :
57-67 HRC 3b
Exotische Werkstoffe <32HRC 4a (1]
Speziallegierungen
>32HRC 4b [ 1}
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o ABMESSUNGEN
'Tl'lta‘n ‘ Rm <600 N/mm?2 7a (11}
600 <Rm N/mm? 7b o000 NENNMASSE
r‘lisk‘ellye‘giérungen Rm <1000 N/mm? 8a (YY) D (0/-0.01) 2mm
Rm >1000 N/mm? 8b oo0 d (h5) 3mm
fup:fgr, Messing, Bronze Rm <850 N/mm? % L 38 mm
Rm >850 N/mm? % n 26 mm
Aluminium Si<05% 10a 13 10mm
0.5% <Si <5% 10b d3 -
Si>5% 10c ee0 R -
t(unsts(gﬂe ) Thermoplast 1a e -
Duroplast 11b z 3
Verbundwerkstoffe
S rbumcae st Glasfaser / GFK 12a (1} Fase K -
Kohlefaser / KFK 12b ee0 we collision 25°
Edelmetalle Gold 13a
Sold, Platin,Silber
Platin 13b
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