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WERKSTOFFKOMPATIBILITAT TECHNISCHE ZEICHNUNG
©0® Ausgezeichnet (3/3) @®0 Gut (2/3) Maglich (1/3) Nicht empfohlen
'WERKSTOFF GRP
Legierte und unlegierte Stihle Rm <450 N/mm?2 1a 000
Unlegierte Stah
Rm 450-700 N/mm? 1b (1) )
Rm 700-900 N/mm? 1c (11}
Rm >1200 N/mm? 1d o0 R
qu
e +
f?,“"ﬁ'ﬁ Stéhle Rm <650 N/mm? 2a (1 1) P T T
streie Stih F I
Rm 650-950 N/mm?2 2b [11] &, +
Rm >950 N/mm? 2 oo0 /
Gehirtete Stihle 44-56 HRC 3a [T |
G e Stahle L
57-67 HRC 3b
Exotische Werkstoffe <32HRC 4a [ 1 Je
>32HRC ab ee0
s, s :
- d »
Gusseisen
Clsss <32HRC 6a (1] 21072 MICRO
>32HRC 6b [ 1 ]e
. ABMESSUNGEN
Titan Rm <600 N/mm? 7a oo
600 <Rm N/mm? ™ eoe _
‘Nickelleg‘i‘erungen Rm <1000 N/mm? 8a YY) D (0/-0.01) 3mm
Rm >1000 N/mm? 8b [L1] d (h5) 3mm
:(upfer‘.rMessing, Bronze Rm <850 N/mm? 9a L 38 mm
Rm >850 N/mm? 9b n 4mm
Aluminium Si<05% 10a 13 15mm
0.5% <Si <5% 10b d3 =
Si>5% 10c (1o R 0.2mm
Kuns’t}stg"feH . Thermoplast 11a (11} e -
Duroplast 11b o00 z 3
Verbundwerkstoffe
Verbundwerkst Glasfaser /GFK 12a [ 1 Jo] Fase K -
Kohlefaser / KFK 12b (14 we collision -
Edelmetalle Gold 13a (1]
Gold, Platin, ilby
Platin 13b [}
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