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WERKSTOFFKOMPATIBILITAT TECHNISCHE ZEICHNUNG
@00 Ausgezeichnet (3/3) @@0 Gut (2/3) Maglich (1/3) Nicht empfohlen
WERKSTOFF SPEZIFIKATION GRP  21326H-8 ‘
Legierte und unlegierte Stahle Rm <450 N/mm? 1a
Unlegierte Stihle
Rm 450-700 N/mm? 1b e
RmM 700-900 N/mm? 1c T T T
Rm >1200 N/mm? 1d L 4'
Rostfreie Stahle Rm <650 N/mm?2 2a s 4
Rostfreie Stah h
Rm 650-950 N/mm? 2b I
1
Rm >950 N/mm? 2c |
di | L,
Gehértete Stéhle 44-56 HRC 3a L
Gel shle
57-67HRC 3b
Exotische Werkstoffe <32HRC 4a
s egierungen
>32HRC 4b
5 it 5 000 v
- d *
Gusseisen
Grau-/ Ku aphitguss Senlile ce 21326
>32HRC 6b
o ABMESSUNGEN
Titan Rm <600 N/mm?2 7a
600 <Rm N/mm?2 7b
gierungen Rm <1000 N/mm? 8a D (0/-0.01) 8 mm
Rm >1000 N/mm?2 8b d (h5) 8 mm
Kupfer, Messing, Bronze Rm <850 N/mm?2 9a o000 L 82mm
Kupferbasis
Rm >850 N/mm? 9b oo n 19 mm
Aluminium Si<05% 102 eee 13 45mm
Aluminiumlegierungen
0.5% <Si <5% 10b [11] d3 -
Si>5% 10c 000 R -
5‘1"5':}5':0“9 Thermoplast 11a [ 1 Jo) e -
Duroplast 11b [ I Jo) Z 3
Verbundwerkstoffe
T Slesise/EHK 12 o Fase K 0.1
Kohlefaser / KFK 12b ®e0 we collision -
Edelmetalle Gold 13a
Gold, Platin, Silber
Platin 13b
E-SHOP / EZI CUT 2026 Eskenazi SA — Carot
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