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WERKSTOFFKOMPATIBILITAT TECHNISCHE ZEICHNUNG
000 Ausgezeichnet (3/3) ®@0 Gut (2/3) Méglich (1/3) Nicht empfohlen
WERKSTOFF SPEZIFIKATION GRP
Legierte ur\d unlegierte Stahle Rm <450 N/mm?2 1a (11}
Unlegiere tah
Rm 450-700 N/mm? b (L1}
Rm 700-900 N/mm? 1c (L]
Rm >1200 N/mm? 1d
Fc{;tfrgie Stahle Rm <650 N/mm?2 2a (11} )
Rostireie Stahle «
RmM 650-950 N/mm? 2b (L1} & ¥
|
Rm >950 N/mm? 2¢ YY) . kL
o N
Gehirtete Stahle 44-56 HRC 3a E
Geharete Stahle
57-67 HRC 3b L
‘sche Werkstoffe <32HRC 4a
Jllegierungen
>32HRC ab
Gfaphit 5 -
B - d *
Gusseisen
o B <32HRC 6a (L1} 21525
>32HRC 6b (L1}
Ti ABMESSUNGEN
T lta"r? N Rm <600 N/mm? 7a (11}
690 <Rm N/mm? ™ oee _
Nick‘e‘l‘legierungen Rm <1000 N/mm? 8a D (0/-0.01) 4mm
Rm >1000 N/mm? 8b d (h5) 6 mm
Kupfgr, Messing, Bronze Rm <850 N/mm? 9a YY) L 50 mm
Rm >850 N/mm? 9% () n 6mm
AIury\i\nium . Si<0.5% 10a 13 8 mm
0.5% <Si <5% 10b d3 -
Si>5% 10c R -
Ku}nsﬁstoﬁe . Thermoplast 11a e -
Duroplast 11b z 3
Verbundwerkstoffe
Faserverbundwerkstoffe GlastSST/GFK 122 Fase K 0.3
Kohlefaser / KFK 12b we collision 4.9°
Ed‘e!Tnetalle Gold 13a (11}
Gold, Platin, Silber
Platin 13b [ L]
E-SHOP / EZI CUT 2026 Eskena:
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